DIENSTLEISTUNGEN RUND UM
DEN ZYLINDERKOPF

» Fachgerechte Ausfliihrung auf modernsten
Maschinen und mit groBter Sorgfalt

« Das Ventilsitzfrasen erfolgt im »Dreiwinkel«-
Verfahren (30°, 45° und 60°) - deshalb kann
auf das sonst ubliche Einschleifen der Ventile
verzichtet werden

+ Bearbeitungsdauer: circa 30 Werktage

Bezeichnung Art.-Nr.
Dichtflache planen, pro Flache DL10
Ventilsitz 3-Winkelfrasen, pro Sitz pDL12
Ventilmontage, pro Stlck DLS3

gebrauchtes Ventil glasperlenstrahlen, DL28
pro Stick

gebrauchtes Ventil korrekturschleifen, DL32
pro Stlck

Bronze-VentilfUhrung wechseln inkl. pDL2S
Ventilsitz frasen, pro Stlick @

Brennraum und Kanale glasperlen- DL33
strahlen

Nockenwellenlager demontieren, pL102
1 Stlck

Diagnose Motorteile im ausgebauten DL104
Zustand (nach Aufwand)

O Ventilfihrungen und Zylinderkopf missen
grundsétzlich aufeinander angepasst werden;
nach dem Wechseln der Ventilfiihrung wird
stets auch der Ventilsitz neu gefrast



https://www.kedo.de/?f_einkauf=DL10
https://www.kedo.de/?f_einkauf=DL12
https://www.kedo.de/?f_einkauf=DL93
https://www.kedo.de/?f_einkauf=DL28
https://www.kedo.de/?f_einkauf=DL32
https://www.kedo.de/?f_einkauf=DL29
https://www.kedo.de/?f_einkauf=DL33
https://www.kedo.de/?f_einkauf=DL102
https://www.kedo.de/?f_einkauf=DL104

