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DIENSTLEISTUNGEN RUND UM DEN ZYLINDER

 Fachgerechte Ausfiihrung auf modernsten
Maschinen und mit groBter Sorgfalt

+ Vor dem Zylinderschleifen wird jeder Kolben
einzeln vermessen, um so das exakte Einbau-
spiel zwischen Kolben und Zylinder zu gewahr-
leisten

« Das Schleifen erfolgt in drei Schritten (bohren,
honen und feinhonen) mit geringstmoglichem

Vorschub, was dem Ovalschliff im Ansatz vor-
beugt

* Tipp: Nach dem Bohren und Honen ist es
von groBer Wichtigkeit, die Zylinderlaufflache
penibel zu reinigen. Dafiir sind Spdli und die
harte, griine Seite von einem Kiichenschwamm
gut geeignet

* Bearbeitungsdauer: circa 30 Werktage

Bezeichnung Art.-Nr.
Zylinderschleifen alle Einzylinder DL13
dito, jedoch mit Hubraumerweiterung DL26
(ab 2 mm)

Standard Laufbuchse montieren DL38
inklusive plan schleifen

BigBore Laufbuchse montieren DL31
inklusive Zylinder planen

Einzylinder-Dichtflache planen, DL10

pro Flache

BEFESTIGUNG POLRAD § STATOR

Bezeichnung Art.-Nr.
Mutter Polrad, Hohe 17 mm 27603
Federscheibe Polrad 27639
U-Scheibe Polrad 27635
Schrauben-Set Befestigung Stator 42014
Passfeder Kurbelwelle/Polrad 10104



https://www.kedo.de/?f_einkauf=DL13
https://www.kedo.de/?f_einkauf=DL26
https://www.kedo.de/?f_einkauf=DL31
https://www.kedo.de/?f_einkauf=DL10
https://www.kedo.de/?f_einkauf=27603
https://www.kedo.de/?f_einkauf=27639
https://www.kedo.de/?f_einkauf=27635
https://www.kedo.de/?f_einkauf=42014
https://www.kedo.de/?f_einkauf=10104

